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© Lampe und Lampensockelaufbau 

© Es wird ein erster Lampensockelaufbau geschaffen, der 
zwei gesonderte Sockelbauteile aufweist. Der erste Sok- 
kelbauteil ist mittels eines Lampenhalters mit einer Lam- 
pe und mit dem zweiten Sockelbauteil verbindbar. Der 
zweite Sockelbauteil ist an dem ersten Sockelbauteil und 
an einem Stecker befestigbar. Der erste Bauteil besitzt 
eine Halteklammer zur Lampe. Der Halter besitzt zwei par- 
allel zuruckgefaltete Wande. Der Halter wird sodann mit 
nach auften gerichteten Federarmen verbunden, die hin- 
ter die parallelen Wande gleiten. Der Halter und die Feder- 
arme werden durch ebene Verschiebungen eingestellt, 
welche Drehungen relativ zueinander einschlietelich und 
dadurch fur eine endgultige Lampeneinstellung sorgen. 
Die Wande und die Federarme werden sodann mit Druck 
unmittelbar auf die Lampe nach auften verschweiftt. Die 
Federarme konnen aufterdem mit Schlitzen ausgebildet 
sein, die der Warmeleitung widerstehen. Es wird auch 
eine den vorhergehenden Lampensockelaufbau aufwei- 
sende Lampe geschaffen. 
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Beschreibung 

Technisches Gebiet 

Die vorliegende Erfindung betrifft elektrische Lampen 5 
und insbesondere einen Lampensockelaufbau. Speziell be- 
sitzt der Lampensockel einen Stiitz- und Halteaufbau zur 
einfachen Anbringung einer Fahrzeuglampe. Es wird auch 
eine einen solchen Lampensockelaufbau umfassende 
Lampe geschaffen. 10 

Stand der Technik 

Es ist bekannt, Lampenbaugruppen herzustellen, die ge- 
nerell eine an einem Lampensockelaufbau angeschlossene 15 
Lampe aufweisen. Typischerweise besitzt ein solcher Lam- 
pensockelaufbau einen einstiickigen Sockel, der entweder 
als gerader Sockel oder als ein Winkelsockel ausgelegt ist, 
beispielsweise als ein Rechtwinkelsockel. Bei einer Ausge- 
staltung als Geradsockel, beispielsweise als derjenige Typ, 20 
der typischerweise in Autoscheinwerfern in den Vereinigten 
Staaten verwendet wird, erstreckt sich der Sockel in Rich- 
tung der Lampenachse. Bei einem Rechtwinkelsockel, wie 
bei dem Typ, der typischerweise in Autoscheinwerfern in 
Europa verwendet wird, besitzt der Sockel ein Verbindungs- 25 
segment, das sich unter einem rechten Winkel relativ zur 
Lampenachse erstreckt. Zusatzlich zum Vorhandensein von 
geraden und winkeligen Sockeln werden Lampensockel auf- 
bauten fur die Verwendung mit einem speziellen Lampentyp 
ausgestaltet. Vor allem wird jede Lampengestalt typischer- 30 
weise eine spezielle Halterungsausbildung am Lampensok- 
kelaufbau erfordern, an welchen die Lampe angeschlossen 
werden soli. 

Fur Lampenhersteller ist es kostspielig, derartig verschie- 
dene alternative Lampensockel zu produzieren und vorzu- 35 
halten. Beispielsweise war es bisher erforderlich, geradli- 
nige Lampensockel und 90°-Lampensockel ebenso wie un- 
terschiedliche Lampensockel fiir die Verwendung mit unter- 
schiedlichen Lampentypen zu produzieren und vorzuhalten. 
Dariiberhinaus wurden bis dato hergestellte Lampensockel 40 
typischerweise aus einem Material hergestellt, das dafur 
ausgelegt war, der Temperatur der Lampe zu widerstehen, 
mit welcher der Sockel verwendet werden soil. Ein mit die- 
sem Erfordernis verbundenes Problem besteht darin, daB 
sehr hohe Temperaturen aufweisende Lampen typischer- 45 
weise die Verwendung von teurerem Hochtemperatur- 
Kunststoffmaterial erfordern. Andere Kosten, die infolge 
der Notwendigkeit zur Herstellung eines groBen Bereichs 
von Sockeltypen verursacht wurden, riihren von dem Erfor- 
dernis der Schaffung einer Vielzahl von Maschinenausrii- 50 
stungen und einer Vielzahl von Herstellungstechniken her, 
welche unterschiedliche Spezifikationen aufweisen. 

Zusatzlich zum Vorhergehenden besitzen die bisher her- 
gestellten Auslegungen von Lampensockelaufbauten inhe- 
rent sehr zusammengedrangte physikalische Merkmale, die 55 
unerwiinschte Raumbeschrankungen hervorrufen. Diese 
Beschrankungen sorgen fiir Schwierigkeiten, sobald eine 
am Lampensockelaufbau befestigte Lampe fokussiert wird. 
Bei einigen Ausgestaltungen resultieren derartige Fokussie- 
rungsprobleme von der Orientierung der SchweiBungen 60 
wahrend beispielsweise LaserschweiBens der Lampenzulei- 
tungen an die innerhalb des Lampensockels angeordneten 
Kontakte her. 

Offenbarung der Erfindung 65 

Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, einen 
verbesserten Lampensockelaufbau zur Verwendung mit ei- 
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ner Lampe zu schaffen. 

Eine andere Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht 
in der Vermeidung der Nachteile des Standes der Technik 
durch Schaffung eines einstellbaren Lampensockelaufbaus. 

Eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht 
in der Schaffung eines verbesserten und kosteneffizienten 
Lampenaufbaus. 

Eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht 
darin, einen Lampensockelaufbau zu schaffen, der zur Ver- 
wendung mit einer aus einer Mehrzahl verschieden konfigu- 
rierter Lampen auf einfache Weise eingestellt werden kann. 

Eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht 
darin, einen Lampensockelaufbau zu schaffen, bei welchem 
ein der Lampe am nachsten angeordnetes Sockelbauteil aus 
einem Hochtemperaturmaterial, sowie ein den Lampenver- 
binder enthaltender Bauteil aus einem Niedertemperaturma- 
terial hergestellt werden kann. 

SchlieBlich besteht eine weitere Aufgabe der vorliegen- 
den Erfindung darin, eine Lampe zu schaffen, die eine oder 
mehrere der vorstehenden Aufgaben erfiillt. 

Es wird auch ein Lampensockelaufbau geschaffen, wel- 
cher aufweist: einen Sockel mit Kontakten, die zur mechani- 
schen und elektrischen Verbindung mit (a) Zuleitungsdrah- 
ten einer Lampe und (b) einem Verbinder bzw. Stecker aus- 
gebildet und eingerichtet sind. Der Sockel umfaBt einen 
Sockelhalterungsabschnitt, der zur Verbindung mit irgendei- 
nem aus einer Mehrzahl von verschieden ausgebildeten 
Lampenhalterungselementen ausgebildet und eingerichtet 
ist. Jedes Lampenhalterungselement besitzt einen Abschnitt, 
der am Sockelhalterungsabschnitt befestigbar ist, und einen 
anderen Abschnitt, der an einem Lampenhalter befestigbar 
ist. Der Sockel eines solchen Lampensockelaufbaus kann 
gesonderte, miteinander verbundene, erste und zweite Sok- 
kelbauteile besitzen, wobei der zweite Sockelbauteil eine 
Geradsockel- oder eine Winkelsockelgestalt aufweisen 
kann. 

Es wird auch eine Lampe geschaffen, die jedweden Lam- 
pensockelaufbau nach der vorliegenden Erfindung aufweist. 

Kurze Beschreibung der Zeichnungen 

Diese Erfindung laBt sich unter Bezugnahme auf die bei- 
gefiigten Zeichnungen, in der gleiche Bezugszeichen glei- 
che Teile bezeichnen, klar verstehen. Dabei zeigt: 

Fig. 1 eine schaubildliche Explosionsansicht einer Aus- 
fuhrungsform der vorliegenden Erfindung, in der zwei alter- 
native Lampensockelaufbauten dargestellt sind; 

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht des einen Lampen- 
sockelaufbaus nach Fig. 1; 

Fig. 3 eine teilweise geschnittene perspektivische Ansicht 
eines anderen Lampensockelaufbaus nach Fig. 1; 

Fig. 4 eine schaubildliche Explosionsansicht einer weite- 
ren Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung; 

Fig. 5 eine schaubildliche Ansicht eines Abschnitts der 
Ausfuhrungsform nach Fig. 4 in vergroBertem MaBstab; 

Fig. 6 eine schaubildliche Explosionsansicht einer weite- 
ren Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung, welche 
zwei weitere alternative Lampensockelaufbauten verdeut- 
licht; 

Fig. 7 eine schaubildliche Ansicht eines Lampensockel- 
aufbaus nach Fig. 6; 

Fig. 8 einen Querschnitt langs der Linie 8-8 in Fig. 7; 

Fig. 9 einen Querschnitt langs der Linie 9-9 in Fig. 7; 

Fig. 10 eine VergroBerung eines Abschnitts aus Fig. 8, ge- 
dreht urn 180°; 

Fig. 11 eine Untersicht der Fig. 7; und 

Fig. 12 ein der Fig. 8 entsprechender Querschnitt eines 
Lampensockelaufbaus nach Fig. 6. 
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Art der Ausfuhrung der vorliegenden Erfindung 

Zum besseren Verstandnis der vorliegenden Erfindung 
zusammen mit weiteren Aufgaben, Vorteilen und Fahigkei- 
ten derselben wird auf die folgende Offenbarung Bezug ge- 5 
nommen, sowie auf die beigefiigten Anspriiche, und zwar in 
Verbindung mit den oben beschriebenen Zeichnungen. 

Der Lampensockelaufbau nach der vorliegenden Erfin- 
dung besitzt einen Sockel mit einem Sockelhalterungsab- 
schnitt, der fur die Befestigung an irgendeinem einer Mehr- 10 
zahl von verschieden konfigurierten Befestigungselementen 
ausgebildet und eingerichtet ist. Bei der in Fig. 1 dargestell- 
ten Ausfuhrungsform ist beispielsweise ein Lampensockel- 
aufbau 20 vorgesehen, der einen Sockel 22 mit darin vorge- 
sehenen Kontakten 24 aufweist. Die Kontakte 24 weisen je- 15 
weils Enden 26 und 28 auf. Die Kontakte 24 sind zur mecha- 
nischen und elektrischen Verbindung der Enden 26 mit Zu- 
leitungsdrahten 30 einer Lampe 32 ausgebildet und einge- 
richtet, sob aid die Lampe an den Lampensockelaufbau 20 
angeschlossen wird. Die Kontakte 24 sind ferner auch fiir 20 
die mechanische und elektrische Verbindung der Enden 28 
mit Kontakten 34 eines passenden Steckers 36 in herkomm- 
licher Weise ausgebildet und eingerichtet. Der Sockel 22 des 
Lampensockelaufbaus 20 umfaBt einen Sockelhalterungsab- 
schnitt 38, der zur Befestigung am Befestigungselement 40 25 
bzw. an einer Nase oder an einem alternativen Befestigungs- 
element 42 oder einer Nase ausgebildet und eingerichtet ist. 
Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 1 stellen die Befesti- 
gungselemente 40 und 42 zwei verschiedene strukturelle 
Gestaltungen dar, von denen die eine oder die andere mit 30 
dem Sockel 22 verbunden werden kann. 

Bei der in Fig. 1 dargestellten Ausfuhrungsform umfas- 
sen die Befestigungselemente 40 und 42 jeweils ein napffor- 
miges Element 44, 44', das an dem Sockelhalterungsab- 
schnitt 38 befestigbar ist, und jeweils ein Halterungselement 35 
46, 46', das an einem Lampenhalter 48 befestigbar ist. Der 
Sockelhalterungsabschnitt 38 besitzt eine Eintiefung 50, die 
eine im wesentlichen zylindrische innere Wand 52 aufweist, 
die sich in Richtung 54 einer Basisachse 56 erstreckt. 

Bei der in den Fig. 1 und 2 dargestellten Ausfuhrungs- 40 
form kann das napfformige Element 44 aus einem Hochtem- 
peratur-Kunststoffmaterial hergestellt sein, z. B. aus Amoco 
Amodel 1145, und der Sockel 22 kann aus einem Nieder- 
temperatur-Kunststoffmaterial hergestellt sein, z. B . aus Va- 
lox 425. Das Element 44 besitzt eine auBere periphere Teil- 45 
zylinderflache 58. Das Element 44 besitzt auch einen 
Flansch 60 mit einem groBeren Durchmesser als der Durch- 
messer der Teilzylinderflache 58, und einen Flansch 62 mit 
einem Durchmesser groBer als der Durchmesser des Flan- 
sches 60. Beim Zusammenbau des Lampensockelaufbaus 50 
20 wird das Element 44 in die Eintiefung 50 eingesetzt, bis 
der Flansch 60 den Sockelhalterungsteil 38 erfaBt, wie in 
Fig. 2 dargestellt. Es ist wichtig, daB die Oberflache 58 zur 
Innenwand 52 der Eintiefung 50 paBt und an dieser angreift. 
Im wesentlichen wird die Oberflache 58 zur Innenwand 52 55 
der Eintiefung 50 pas sen und an dieser angreifen. Wie aus 
Fig. 2 offensichtlich sein wird, werden die Flache 64 des 
Flansches 62, die auBere periphere Flache 66 des Flansches 
60 und die Flache 68 des Sockelhalterungsabschnitts 38 eine 
Nut 70 bilden, in welche eine Dichtung, ein O-Ring oder 60 
dergleichen (nicht gezeigt) eingesetzt werden kann, um fiir 
die Verwendung des Lampensockelaufbaus 20 in herkomm- 
licher Weise eine Dichtung zu bilden. Der Sockel 22 und das 
napfformige Element 44 konnen durch Ultraschallschwei- 
Ben oder durch Schrauben oder dergleichen miteinander ge- 65 
koppelt sein. Die Konfiguration der Nut 70 ist im wesentli- 
chen gratfrei. 

Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 1 umfaBt das Halte- 
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rungselement 46 des Befestigungselements 40 ein zylindri- 
sches Segment 72. Das Halterungselement 46 umfaBt auch 
zumindest eine Oberflache, die sich gegeniiber zur Achse 
des zylindrischen Segments 72 in radialer Richtung er- 
streckt. Beispielsweise weist bei der Ausfuhrungsform nach 
Fig. 1 das Halterungselement 46 eine Mehrzahl von Ober- 
flachen in der Form von Stegen 74 auf, die sich radial relativ 
zur Achse des zylindrischen Elements 72 erstrecken. Der 
Durchmesser des zylindrischen Segments 72 ist gleich oder 
etwas kleiner als der Durchmesser einer Eintiefung 76 des 
napfformigen Elements 44. Das zylindrische Segment 72 
sitzt im PreBsitz in der Eintiefung 76 und die Beine 74 grei- 
fen an einer oberen Flache 78 des Elements 44 an. 

Bei der Ausfuhrungsform nach den Fig. 1 und 3 ent- 
spricht das napfformige Element 44' dem napfformigen Ele- 
ment 44. Insbesondere umfaBt das Element 44' eine auBere 
periphere Teilzylinderflache 58', welche in die Eintiefung 50 
in der gleichen Weise eingesetzt wird, wie das Element 44 in 
die Eintiefung 50. Das Element 44' weicht von dem Element 
44 insofern ab, als das Element 44' fiir die Befestigung an ei- 
nem Halterungselement ausgebildet und eingerichtet ist, das 
von dem Halterungselement 46 abweicht. Das Element 44 
umfaBt speziell eine Mehrzahl von Eintiefungen 80, in die 
jeweils Stifte 82 eingesetzt werden. Die Kopfe 84 der Stifte 
82 bilden miteinander das Halterungselement 46'. Die Stifte 
82 konnen spiralige Mitnehmerstifte aus rostfreiem Stahl 
sein und in Form von metallischen Mitnehmerschrauben des 
Typs U vorliegen, der von Parker- Kalon hergestellt wird. 
Die Verwendung derartiger Schrauben eliminiert die Not- 
wendigkeit fiir das Element 44', ein Metallstiick zur Auf- 
nahme des Stifte aufzu weisen. Derartige Schrauben konnen 
speziell in Eintiefungen 80 hineingepreBt werden. 

Bei der in Fig. 1 dargestellten Ausfuhrungsform besitzt 
der Lampenhalter 48 ein erstes Segment 88 aus rostfreiem 
Stahl, das an den Halterungselementen 46 und 46' befestig- 
bar ist, und ein zweites Segment 90, das an dem ersten Seg- 
ment 88 und an der Lampe 32 befestigbar ist. 

Wie den Fig. 1 und 3 zu entnehmen, besitzt das Segment 
88 identische Fliigel 92, die sich von einander gegeniiberlie- 
genden Wanden 94 in radialer Richtung relativ zu einer 
Achse des Segments 88 erstrecken. Wahrend des Zusam- 
menbaus des Lampensockelaufbaus, wie er in Fig. 2 gezeigt 
ist, erfaBt die Bodenflache jedes Fliigels 92 die obere Flache 
des jeweiligen Stegs 74. Wahrend des Zusammenbaus des 
Lampensockelaufbaus nach Fig. 3 erfaBt die Bodenflache 
der Fliigel 92 die obere Flache eines jeweiligen Kopfs 84. 
Um z weeks Verbesserung des Strahlenmusters der mit dem 
Lampensockelaufbau 20 verbunden Lampe 32 eine ordentli- 
che Fokussierung zu schaffen, laBt sich das Segment 88 re- 
lativ zu dem Befestigungselement 40, 42 in einem Fokussie- 
rungsmodus einstellen, und zwar durch Verschieben der 
Fliigel 92 in einer X-Y-Ebene auf den Stegen 74 oder den 
Kopfen 84, je nachdem, in jedweder Richtung quer zur 
Achse 56. Sob aid die Fokussierung in einer solchen X-Y- 
Ebene erreicht ist, konnen die Fliigel 92 an den Stegen 74 
oder Kopfen 84 an SchweiB stellen 98 verschweiBt werden. 
Bei der in Fig. 3 dargestellten Ausfuhrungsform, bei der 
verschiedene Stifte 82 an einem gemeinsamen Stuck ange- 
schweiBt sind, wird dann jeder Stift 82 durch die andere 
Stifte 82 daran gehindert, sich aus seiner Stellung herauszu- 
drehen. 

Wie die Fig. 1 bis 3 zeigen, besitzt das Segment 88 Stege 
100, die sich von den Fliigeln 92 weg erstrecken. Das Seg- 
ment 90 besitzt Stege 102. Die Stege 100 und 102 konnen 
derart ausgebildet und eingerichtet sein, daB jeweilige au- 
Bere Flachen 104 der Stege 100 gegen entsprechende innere 
Flachen 106 der Stege 102 federbelastet sind, um das Seg- 
ment 90 relativ zum Segment 88 an Ort und S telle zu halten. 
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Urn dariiberhinaus eine geeignete Fokussierung der an dem 
Lampensockelaufbau 20 zu befestigenden Lampe 32 zu ge- 
wahrleisten, konnen die Segmente 88 und 90 in einem Fo- 
kussierungschritt relativ zueinander eingestellt werden, in- 
dem die inneren Flachen 106 der Stege 102 auf den auBeren 5 
Flachen 104 der Stege 100 in Richtung einer Halterungs- 
achse (Z-Ebene) verschoben werden, wobei diese Halte- 
rungsachse sich in der Richtung 54 erstreckt, wenn das Seg- 
ment 88 am Halterungssegment 46, 46' befestigt worden ist. 
Sob aid die Fokussierung in dieser Z-Ebene erreicht ist, kon- 10 
nen die Stege 100 bei 108 mit den jeweiligen Stegen 102 
verschweiBt werden. Es wird bemerkt werden, daB das Seg- 
ment 88 im wesentlichen rechteckig ist. Eine derartige Ge- 
stalt erlaubt es, die SchweiBungen 108 relativ nahe der 
Achse 56 zu positionieren, was eine optimale Verlagerungs- 15 
bewegung des Segment 88 wahrend des Fokussierens er- 
laubt. Auch muB wahrend des SchweiBens der Druck, um 
die Stege 100 und 102 zusammenzuhalten, nicht direkt auf 
die Lampe 32 iibertragen werden. Die zwei Segment-Lam- 
penhalter 48 gestatten eine funfachsige LaserschweiBung 20 
des Halters und sorgen dadurch fiir wesentlich verbesserte 
Fokussierungstoleranzen. Durch Schaffung einer Lampe 
wie beispielsweise Lampe 32 mit Molybdanzuleitungsdrah- 
ten 30 wird die Biegung der Zuleitungsdrahte und die Bewe- 
gung der Kapsel wahrend des fiinfachsigen Fokussierungs- 25 
prozesses erleichtert. Dieses Merkmal ist wichtig, da ein 
solches Biegen jedwede verbleibenden inneren Krafte elimi- 
niert, die von den auf Lampe 30/Segment 90 wirkenden Zu- 
leitungsdrahten hervorgerufen werden. Derartige Krafte 
sind unerwiinscht, das sie dazu tendieren, ubermaBige Span- 30 
nungen in der Lampenglasquetschdichtung hervorzurufen 
und Lampenexplosionen zu verursachen. 

Die Art und Weise, in der die Kontakte des Sockels mit 
den Lampenzuleitungsdrahten verbunden werden, ist beziig- 
lich der in Fig. 3 dargestellten Ausfiihrungsform verdeut- 35 
licht und laBt sich in gleicher Weise auf die Ausfuhrungsfor- 
men anwenden, die in den Fig. 2, 4 und 5 dargestellt sind. 
Die in Fig. 3 dargestellten Kontakte 24 bestehen aus Mes- 
sing und die Zuleitungsdrahte 30 sind nickelplattiert. Die 
Kontakte 24 sind mit den entsprechenden Zuleitungsdrahten 40 
30 der Lampe 32 durch WiderstandsschweiBung bei 110 
elektrisch und mechanisch verbunden. Dieses SchweiBen 
kann durch eine Offnung 112 vorgenommen werden, die an- 
schlieBend mit einem Deckel 114 geschlossen werden kann. 
Der Deckel 114 kann mit Quetschsitz in die Offnung 112 45 
hineingedruckt sein und kann nicht gezeigte Widerhaken be- 
sitzen, um die Befestigung zu sichern. An der Grenzflache 
von Offnung 112 und Deckel 114 kann zur Verhinderung ei- 
ner Leckage Dichtungsmittel vorgesehen sein. Ein solches 
Dichtungsmittel kann beispielsweise Silikon sein. Bei dieser 50 
Ausfiihrungsform sind die Kontakte 24 von oben nach unten 
und von Ende zu Ende exakt symmetrisch. Dies vereinfacht 
die Zufiihrung des Materials wahrend der Bearbeitung und 
verringert dabei die Kosten des Stanzens der Kontakte. 

Bei einer in den Fig. 4 und 5 dargestellten altera ativen 55 
Ausfiihrungsform wird ein Lampensockelaufbau 120 ge- 
zeigt. Der Lampensockelaufbau 120 umfaBt einen Sockel 
122 mit Kontakten 124, die zur mechanischen und elektri- 
schen Verbindung mit (a) Lampenzuleitungsdrahten 126 der 
Lampe 128 und (b) einem Stecker 130 ausgebildet und ein- 60 
gerichtet sind, und zwar in einer Art und Weise, die der Aus- 
fiihrungsform nach den Fig. 1 und 3 entspricht. Wie die 
Kontakte 24, sind die Kontakte 124 von oben nach unten 
und von Ende zu Ende symmetrisch und bestehen aus Mes- 
sing. 65 

Der Lampensockel 122 besitzt einen Sockelhalterungsab- 
schnitt 132, der fur die Verbindung mit einem Verbindungs- 
element oder einer Nase in der Form eines Halterungsele- 
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ments 134 ausgebildet und eingerichtet ist. Das Halterungs- 
element 134 kann eine tiefgezogene Metallbiichse mit ei- 
nem an derselben angebrachten Kunststoffring sein. Das 
Halterungselement 134 umfaBt ein an dem Sockelhalte- 
rungsabschnitt 132 befestigbares Zylindersegment 136 und 
eine radiale Flache 138, die an einem Lampenhalter 140 be- 
festigbar ist. Der Sockelhalterungsabschnitt 132 besitzt eine 
Eintiefung 142, die eine zylindrische Innenwand 144 auf- 
weist, die sich in Richtung 146 der Sockelachse 148 er- 
streckt. Es wird bemerkt werden, daB der Lampenhalter 140 
von dem Lampenhalter 48 nach den Fig. 1 bis 3 verschieden 
ist. Die Lampenhalter 48 und 140 sind dafiir ausgelegt, je- 
weils zu unterschiedlichen Typen von Lampe 32 und Lampe 
128 zu passen. 

Bei der Ausfiihrungsform nach den Fig. 4 und 5 besitzt 
das Zylindersegment 136 eine auBere zylindrische Um- 
fangsflache 150. Die radiale Flache 138 besitzt einen 
Flansch 152 mit einem Durchmesser, der groBer ist als der 
Durchmesser der Eintiefung 142. Beim Zusammenbau des 
Lampensockelaufbaus 120 wird das Zylindersegment 136 
mit PreBsitz in die Eintiefung 142 eingesetzt, bis der Flansch 
152 am Sockelhalterungsabschnitt 132 anliegt, wie in Fig. 5 
dargestellt. Im wesentlichen paBt die Flache 150 zur Flache 
144 (rohrformige Innenwand). Dies erlaubt eine axiale Ein- 
stellung der beiden Teile. Wie den Fig. 4 und 5 zu entneh- 
men, bilden die Flache 154 des Flansches 152, die auBere 
Umfangsflache 156 (Zylinderwand) des Sockelhalterungs- 
abschnitts 132 und eine Flanschflache 158 (Endflache) des 
Sockels eine Nut 160, in die eine Dichtung (Ringdichtung 
oder O-Ring 162) eingesetzt werden kann, um zur Verwen- 
dung des Lampensockelaufbaus 120 in herkommlicher 
Weise eine Dichtung zu bilden. Da die auBere Umfangs- 
wand 156 tiefgezogen sein kann, ist die Wand 156 gratlos. In 
gleicher Weise kann der flache Flansch 152 und die Flansch- 
flache 158 ebenfalls gratlos sein. Die entstehende definierte 
Nut 160 nimmt dann die Dichtung 162 stramm auf, und 
zwar ohne jedwede hinderliche Grate oder Rander, die hau- 
fig bei einer kleinen aber nunmehr inakzeptablen Zahl von 
Lampenaufbauten Leckagen hervorrufen. 

Bei der Ausfiihrungsform nach den Fig. 4 und 5 ist das 
Halterungselement 134 ein einzelnes Stiick, das fiir die An- 
bringung am Sockel 122 und dem Lampenhalter 140 ausge- 
legt ist. Im Gegensatz dazu besteht bei der Ausfiihrungsform 
nach den Fig. 1 bis 3 jedes Befestigungselement 40, 42 aus 
zwei Stiicken und schlieBt das napfformige Element 44, 44' 
und das Halterungselement 46, 46' jeweils ein. Bei einer be- 
vorzugten Ausfiihrungsform ist das Halterungselement 134 
eine tiefgezogene Metallbiichse mit einem Ring aus Kunst- 
stoff, wie aus Amoco Amodel 1145, der teil weise angegos- 
sen ist, derart, daB die Oberseite 164 der Biichse eine expo- 
nierte metallische Plattform und der Rest des Flansches ei- 
nen Kunststoffring zur Verfiigung stellt. Die Oberseite 164 
bildet eine Plattform fiir fiinfachsiges Fokussieren und 
SchweiBen. Wahrend der Herstellung des Halterungsele- 
ments 134 flieBt Kunststoff durch die Locher 166 von der 
AuBenseite der Metallbiichse zur Innenseite. Dies erleichtert 
die Befestigung des Kunststoffs am Metall. Die Oberflache 
154 des Kunststoffringabschnittes des Flansches 152 bildet 
die Oberseite der Nut 160 bei der Ausfiihrungsform nach 
den Fig. 4 und 5. 

Bei der Ausfiihrungsform nach den Fig. 4 und 5 wird der 
Sockel 122 aus Niedertemperaturkunststoff hergestellt. Das 
metallische Halterungselement 134 schirmt den Kunststoff- 
sockel ausreichend gegen Hitze, um ein Ausgasen oder 
Schmelzen zu verhindern. Wie die Nut 70 der Ausfiihrungs- 
form nach den Fig. 1 bis 3 ist die Nut 160 gratfrei; der Bo- 
den und die Innenseite der Nut 160 werden mit einem Stem- 
pel gezogen, wodurch jedwede Trennlinien in der O-Ring- 
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nut eliminiert werden. Das Fehlen von Graten und Teilungs- 
linien bedeutet, daB der O-Ring gut ausgerichtet wird, eine 
gleichmaBige Lokalisierungskraft abgibt und weniger wahr- 
scheinlich lecken wird. 

Bei der in den Fig. 4 und 5 dargestellten Ausfuhrungs- 5 
form besitzt der Lampenhalter 140 ein erstes, am Halteele- 
ment 134 befestigbares Segment 168 in einer Art und Weise, 
die derjenigen gleich ist, wie sie beziiglich des Segments 88 
der Ausfuhrungsform nach den Fig. 1 bis 3 beschrieben 
worden ist. Zu diesem Zweck werden, nachdem die Lampe 10 
128 in einer X- Y-Ebene fokussiert worden ist, die senkrecht 
zur Achse 146 verlauft, die Schwingen 170 und 172 an der 
Metallplattform 164 der Radialflache 138 mit SchweiBun- 
gen 174 angeschweiBt. In gleicher Weise wird ein gleiches 
Segment 176 zur Verfugung gestellt, das an dem ersten Seg- 15 
ment 168 befestigbar ist, nachdem die Lampe 128 in der Z- 
Achse in einer Art und Weise fokussiert worden ist, die der- 
jenigen entspricht, die beziiglich der Ausfuhrungsformen 
nach den Fig. 1 bis 3 geschaffen wurde. Bei der bevorzugten 
Ausfuhrungsform besitzt das erste Segment 168 zwei Paare 20 
Federarme 169, wobei ein Paar auf einer langen Seite des er- 
sten Segments 168 positioniert ist. Die Federarme 169 sind 
derart geformt, daB sie auf das erste Segment in Richtung 
nach auBen driicken. Jeder Federarm ist mit einem Schlitz 
(Loch) in seinem Wurzelbereich ausgebildet, der sich zur 25 
Mitte des Federarms, seitwarts und nach unten vom Wurzel- 
bereich erstreckt. Der Wurzelbereich kann grob als ein Kreis 
171 mit einem Durchmesser 173 definiert werden, der der 
Breite des Federarms 169 entspricht und dessen hochste 
Spitze 175 auf der Mittellinie des Federarms 169 positio- 30 
niert ist, wo sich der Federarm 169 mit der Wand des ersten 
Segments 168 verbindet. Der Schlitz laBt sich iiber den Wur- 
zelbereich hinaus erstrecken, wie in Fig. 5 angeregt, den Fe- 
derarm 169 hinauf, in Querrichtung, und das erste Segment 
168 hinunter, wobei natiirlich geniigend Kraft in den Feder- 35 
armen 169 behalten werden muB. Der Schlitz widersteht 
Warmeleitung vom Lampensockel zu den Kunststoffbautei- 
len. Je groBer die SchlitzgroBe, desto groBer der Warmewi- 
derstand. Es wird also ein Gleichgewicht getroffen bzw. er- 
strebt zwischen dem Bedarf an Warmewiderstand und dem 40 
Bedarf an Kraft. Die Form der Federarme 169 verringert die 
interne Kraft auf das erste Segment 168 (Biichse) und kann 
auch die Warmeleitung von der Lampe und dem ersten Seg- 
ment 168 (Biichse) zur Radialflache 138 reduzieren, die am 
Lampenhalter 140 (Metallnase und Sockel) befestigt ist. Bei 45 
der bevorzugten Ausfuhrungsform ist das zweite Segment 

176 als ein nach unten gerichteter Becher ausgebildet, der 
einen an der Oberseite zur Aufnahme der Lampe 128 gebil- 
deten Schlitz aufweist und nach innen gerichtete Federstege 

177 zur Kontaktierung und Halterung der Lampe 128 be- 50 
sitzt. Die AuBenwand des zweiten Segments 176 ist sodann 
von der im Quetschdichtungsbereich benachbarten Flache 
der Lampe 128 abgesetzt. Die vier Federarme 169 pas sen in 
das Innere des zweiten Segments 176 und driicken nach au- 
Ben auf die Innen seite der AuBenwand des zweiten Seg- 55 
ments 176. Die vier Federarme 169 halten sodann das 
zweite Segment 176 (Becher), das wiederum die Lampe 128 
halt. Die Federarme 169 schaffen eine konstante Federkraft 

in Richtung auf die Innenseite des zweiten Segments 176 
(Napf) und halten zwecks verbesserten SchweiBens einen 60 
innigen Kontakt aufrecht. Die passende Federspannung zwi- 
schen dem ersten Segment und dem zweiten Segment kann 
sodann hergestellt werden, ohne daB man irgendeine direkt 
an der Quetschdichtung plazierte Splitterkraft beriicksichti- 
gen miiBte. Die Z- Achse erstreckt sich in Richtung 148. Die 65 
Anbringung des zweiten Segments 176 am ersten Segment 
168 laBt sich dadurch bewirken, daB die Federarme 169 an 
SchweiBungspunkten 178 zusammengeschweiBt werden. 
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Sob aid dann das zweite Segment 176 vom Quetschdich- 
tungsbereich der Lampe 128 absteht und das erste Segment 
gelochte Federarme aufweist, ist dann die Warmeleitung 
von der Lampe 128 zu den Sockelteilen aus Kunststoff in 
groBem AusmaB reduziert. 

Bei der in den Fig. 1 bis 5 gezeigten Ausfuhrungsform 
sind die Sockel 22 und 122 extrudiert, gegossen oder auf an- 
dere Weise als Einheiten aus einem Stuck hergestellt. Bei ei- 
ner alternativen Ausfuhrungsform konnen die Sockel 22 und 
122 derart modifiziert werden, daB sie ein erstes Bauteil und 
ein gesondertes zweites Bauteil, das am ersten Bauteil befe- 
stigt werden kann, aufweisen, derart, daB der Sockel 22 oder 
der Sockel 122 in Form einer geraden Sockelkonfiguration 
oder einer Winkelkonfiguration zur Verfugung gestellt wer- 
den konnen, beispielsweise als eine 90°-Sockelgestalt. Ein 
solcher Aufbau erlaubt es, der Lampe am nachsten ein Sok- 
kelbauteil aus teurerem Hochtemperatur- Kunststoff und ein 
am weitesten von der Lampe entferntes Sockelbauteil aus 
preiswerterem Niedertemperatur-Kunststoff zu schaffen. 
Die Fig. 6 bis 12 verdeutlichen beispielsweise eine weitere 
Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung, bei welcher 
der Lampensockel geandert sein kann, um eine Geradsok- 
kelgestalt und eine Winkelgestalt, beispielsweise eine 90°- 
Sockelgestalt, zu schaffen. 

GemaB Fig. 6 wird ein Lampensockelaufbau 200 ge- 
schaffen, der einen Sockel besitzt, der ein erstes Sockelbau- 
teil 202 aus einem Hochtemperatur- Kunststoff und ein zwei- 
tes Sockelbauteil aus einem Niedertemperatur-Kunststoff in 
der Form eines Geradsockelbauteils 204 oder eines 90°- 
Sockelbauteils 206 bildet, von denen beide am ersten Sok- 
kelbauteil 202 befestigbar sind. 

Das erste Sockelbauteil 202 besitzt einen ersten Abschnitt 
208, der fur die Befestigung an einer Lampe ausgebildet und 
eingerichtet ist, so wie einen zweiten Abschnitt 210, der fur 
die Befestigung am zweiten Sockelbauteil 204 oder 206 aus- 
gebildet und eingerichtet ist, wie jeweils gewiinscht. Jedes 
zweite Sockelbauteil 204 und 206 besitzt einen jeweiligen 
dritten Abschnitt 212 und 214, der zur Befestigung an dem 
zweiten Abschnitt 210 ausgebildet und eingerichtet ist. Je- 
des zweite Sockelbauteil 204 und 206 besitzt ferner jeweils 
einen vierten Abschnitt 216 und 218, die jeweils entspre- 
chende Kontakte 220 und 222 aus rostfreiem Stahl aufwei- 
sen, die zur elektrischen und mechanischen Verbindung mit 
(a) Zuleitungsdrahten einer Lampe und (b) einem Stecker 
ausgebildet und eingerichtet sind. 

Die Fig. 7 bis 11 verdeutlichen den Lampensockelaufbau 
200 in einer Ausfuhrungsform, bei welcher das Sockelbau- 
teil 202 an einem Geradsockelbauteil 204 angebracht ist. 
Wie Fig. 8 zu entnehmen, umfaBt der Abschnitt 210 des 
Sockelbauteils 202 eine Aufnahme 224, wahrend der Ab- 
schnitt 212 des Sockelbauteils 204 einen Einsatz 212' zur 
Verfugung stellt, der so konfiguriert ist, daB er mit dieser 
Aufnahme zusammenpaBt. Die Innenwand 226 der Auf- 
nahme 224 und die auBere Umfangswand 228 des Einsatzes 
212' sind im wesentlichen zylindrisch und von gleichem 
Durchmesser. 

Bei der in den Fig. 7 bis 11 dargestellten Ausfuhrungs- 
form der vorliegenden Erfindung kann der Abschnitt 210 
des Basisbauteils 202 zumindest einen gelochten Vorsprung 
aufweisen, durch den die distalen Enden der Zuleitungs- 
drahte einer Lampe vorstehen werden, sob aid die Lampe an 
den Lampensockel angeschlossen ist. Bei dieser Ausfuh- 
rungsform wird der Abschnitt 212 des Basisbauteils 204 zu- 
mindest eine korrespondierende Offnung umfassen, die der- 
art ausgebildet und eingerichtet ist, daB sie mit zumindest ei- 
nem gelochten Vorsprung zusammenpaBt, derart, daB dieser 
gelochte Vorsprung sich in diese entsprechende Offnung 
hineinerstreckt, sobald der Lampensockel zusammengebaut 
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ist. Beispielsweise sind gemaB den Fig. 8, 10 und 11 drei ge- 
lochte Vorspriinge 230 vorhanden, von denen jeder derart 
ausgebildet und eingerichtet ist, daB sich ein entsprechendes 
Zuleitungsdrahtende 232 eines Zuleitungsdrahts 234 einer 
Mehrzahl von Zuleitungsdrahten hindurcherstreckt, sob aid 5 
die Lampe 236 am Lampensockelaufbau 200 angeschlossen 
ist. Jeder gelochte Vorsprung 230 paBt und erstreckt sich in 
eine entsprechende Offnung 238 des Abschnitts 212 des 
Bauteils 204. Bei der in den Fig. 8, 10 und 11 dargestellten 
Ausfuhrungsform ist ein Kontaktende von zumindest einem 10 
Kontakt 220 derart ausgebildet und eingerichtet, daB es sich 
in Anlage an einem entsprechenden Zuleitungsdrahtende 
befindet, sob aid die Lampe mit dem Lampensockel zusam- 
mengesetzt worden ist. Beispielsweise liegt das Kontakt- 
ende 240 gemaB den Fig. 8 und 10 am Zuleitungsdrahtende 15 
232 an. 

Bei der in den Fig. 8 und 10 dargestellten Ausfuhrungs- 
form besitzt der gelochte Vorsprung 230 die Form eines Ke- 
gelstumpfs und ein abgeschragtes distales Ende 242; jede 
Offnung 238 besitzt einen abgefasten AuBenrand 244. Das 20 
abgeschragte distale Ende 242 liegt dem abgefasten Um- 
fangsrand 244 benachbart, um an der Grenzflache 248 von 
gelochtem Vorsprung 230 und Offnung 238 eine V-formige 
Ringnut 246 zu bilden. Um an der Grenzflache der Sockel- 
bauteile 202 und 204 eine Dichtung zu vervollstandigen, 25 
kann ein Dichtungsmittel vorgesehen sein, das um die Nut 
246 herumlauft und einen vollstandigen Dichtungsring bil- 
det. 

Bei der in den Fig. 8 und 10 dargestellten Ausfiihrungs- 
form besteht das Kontaktende 240 des Kontakts 220 aus ei- 30 
nem trichterformigen Segment 250 mit einem Gipfelpunkt 
252, der sich von der Offnung 238 wegerstreckt, sob aid die 
Sockelbauteile 202 und 204 miteinander verbunden sind. 
Bei dieser Ausfuhrungsform erstreckt sich das Lampendrah- 
tende 232 in das trichterformige Segment 250 hinein und 35 
durch dieses hindurch. Es ist zu bemerken, daB bei der Kon- 
figuration nach den Fig. 8 und 10 das Zuleitungsdrahtende 
232 sich iiber den Gipfelpunkt 252 des Kontakts 220 hinaus- 
erstreckt. Ein Fertigungsvorteil dieser Gestaltung besteht 
darin, daB die Lange dieses verlangerten Abschnitts des 40 
Kontakts nicht kritisch ist, da der Zuleitungsdraht 234 am 
Kontakt 220 an der AuBenseite des trichterformigen Seg- 
ments 250 angeschweiBt und in den Zuleitungsdraht ge- 
schmolzen wird. 

Der Abschnitt 210 des Sockelbauteils 202 kann zumin- 45 
dest einen HeiBnietstift und der Abschnitt 212 des Sockel- 
bauteils 204 kann zumindest ein Loch aufweisen, das derart 
ausgebildet und eingerichtet ist, daB es mit einem entspre- 
chenden HeiBnietstift zusammenpaBt. GemaB Fig. 9 und 1 1 
besitzt der Abschnitt 210 beispielsweise zwei HeiBnietstifte 50 
254 und der Abschnitt 212 besitzt zwei Locher 256, die je- 
weils mit einem entsprechenden HeiBnietstift zusammen- 
passen. Die Stifte 254 und die Locher 256 sind auBermittig 
beziiglich einer Langsachse 258 der Sockelbauteile 202 und 
204, wobei diese Achse mit der Achse 260 der Lampe koin- 55 
zident ist. Die Stifte 254 vereinfachen die Anbringung des 
Sockelbauteils 202 am Sockelbauteil 204 dadurch, daB die 
Bauteile dort ultraschallverschweiBt werden, wo die Stifte 
254 und die Locher 256 sich erfassen. Die Stifte 254 sind 
derart ausgelegt, daB sie mit (a) Lochern 256 im Geradsok- 60 
kelbauteil 204 und (b) entsprechendem (nicht gezeigten) 
Lochern im Rechtwinkelsoc kelbauteil 206 zusammenpas- 
sen. 

Der in Fig. 12 dargestellte Lampensockel ist mit dem in 
den Fig. 7 bis 11 dargestellten Lampensockel identisch mit 65 
der Ausnahme, daB das zweite Lampenbauteil 206 und die 
Kontakte 222 derart ausgebildet und eingerichtet sind, daB 
sie eine 90°- Socket- Konfiguration ergeben. Deshalb las sen 



sich der Lampensockelaufbau und die Lampe bei jeder Aus- 
fuhrungsform unter Verwendung des gleichen Verfahrens 
neb st Vorrichtung zusammenbauen. Bei der Ausfuhrungs- 
form nach den Fig. 7 bis 11, siehe insbesondere Fig. 8, er- 
streckt sich der Abschnitt 216 des Sockelsegments 204 in 
die Richtung 262 einer Achse 258. Die Kontakte 220 sind 
bei dieser Ausfuhrungsform L-formig. GemaB Fig. 12 um- 
faBt der Abschnitt 218 ein Segment 264, das sich in der 
Richtung 266 einer Sockelachse 268 erstreckt, sowie ein 
zweites Segment 270, das sich in der Richtung 272 einer 
Achse 274 erstreckt, die gegeniiber der Achse 268 einen 
Winkel 276 aufweist. Bei der Ausfuhrungsform nach der 
Fig. 12 ist der Winkel 276 90° groB. Bei der in Fig. 12 dar- 
gestellten Ausfuhrungsform sind die Kontakte 222 S-formig 
und besitzen jeweils Stege 278 und 280, die sich in Richtung 
272 erstrecken und mit einem sich in Richtung 266 erstrek- 
kenden Steg 282 verbinden, um einen 90°-Verbinder zu bil- 
den. Die Kontakte 222 sind in das Sockelbauteil 206 einge- 
gossen. 

Wie bei den Ausfuhrungsformen nach den Fig. 1 bis 5 
stellen die Ausfuhrungsformen nach den Fig. 6 bis 12 einen 
Lampensockelaufbau zur Verfugung, der einen Sockel mit 
einem Sockelhalterabschnitt aufweist, der ausgebildet und 
eingerichtet ist fiir die Befestigung an irgendeinem bzw. ei- 
ner Mehrzahl von unterschiedlich konfigurierten Lampen- 
befestigungselementen oder -nasen. Fig. 6 verdeutlicht bei- 
speilsweise einen Sockelhalterabschnitt 284, an dem ein Be- 
festigungselement in der Form eines Halteelements 286 be- 
festigt werden kann. Das Halteelement 286 besitzt ein Zy- 
lindersegment 286' und radial vorspringende Stege 288, die 
derart ausgebildet und angeordnet sind, daB sie an radial 
vorstehenden Stegen 290 des Sockelhalterabschnitts 284 des 
Sockelbauteils 202 angreifen. Das Halteelement 286 ist 
durch Einsetzen des zylindrischen Einsatzes 286' in eine 
Eintiefung 292 des Abschnitts 208, bis die Stege 288 an den 
Stegen 290 angreifen, am Sockelbauteil 202 befestigt. Der 
Zylindereinsatz 286' kann mit Quetschsitz in die Eintiefung 
292 gedriickt sein. 

Das Sockelbauteil 202 besitzt einen Flansch 294 und 
darin eine Eintiefung 296, in die eine Dichtung oder ein O- 
Ring 298 eingesetzt werden kann. 

Bei der in Fig. 6 dargestellten Ausfuhrungsform sind 
zwei verschiedene zweistiickige Lampenhalter zur Verwen- 
dung mit zwei unterschiedlichen Lampen verdeutlicht, von 
denen jede an den radialen Flachen 288 des Halteelements 
286 anbringbar ist. Beispielsweise kann die Lampe 236 un- 
ter Verwendung des Lampenhalters 300 am Lampensockel- 
aufbau angeschlossen werden. Insbesondere besitzt der 
Lampenhalter 300 Zylindersegmente 302 und 304. Das Seg- 
ment 302 kann relativ zum Halteelement 286 eingestellt 
werden, um die Lampe 236 in einer X-Y-Ebene, die senk- 
recht zur Achse 258 verlauft, zu fokussieren, wie hier be- 
ziiglich der Ausfuhrungsform nach den Fig. 1 bis 5 be- 
schrieben wurde, und zwar durch Verschiebung der sich ra- 
dial erstreckenden Stege 306 des Segments 302 auf den Ste- 
gen 280 und anschlieBendes ZusammenschweiBen der Steg- 
paare bei 308, wie in Fig. 8 dargestellt. Die Segmente 302 
und 304 las sen sich ebenfalls zwecks Fokussierung der 
Lampe 236 in einer Z-Ebene, die sich in Richtung 262 er- 
streckt, relativ zueinander einstellen, wie hier beziiglich der 
Ausfuhrungsformen nach den Fig. 1 bis 5 beschrieben, und 
zwar durch axiale Verschiebung der Segmente relativ zuein- 
ander und ein anschlieBendes ZusammenschweiBen der 
Segmente, um SchweiBungen 310 zu schaffen, wo die sich 
axial erstreckenden Stege 312 des Segments 302 an einer 
AuBenflache 314 des Segments 304 angreifen, wie in Fig. 8 
gezeigt. 

Die Lampe 316 kann mittels des Lampenhalters 318 am 
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Lampensockelaufbau 200 angeschlossen sein. Insbesondere 
besitzt der Lampenhalter 318 Zylindersegmente 320 und 
322, die zu Fokussierungszwecken relativ zueinander ein- 
stellbar sein konnen, wie hier beziiglich der Ausfiihrungs- 
formen nach den Fig. 1 bis 5 beschrieben wurde. Insbeson- 5 
dere kann das Segment 320 relativ gegeniiber dem Halteele- 
ment 286 zwecks Fokussierung der Lampe 316 in der X-Y- 
Ebene eingestellt werden, wie hier beziiglich der Ausfiih- 
rungsformen nach den Fig. 1 bis 5 beschrieben wurde, und 
zwar durch Verschiebung der sich radial erstreckenden 10 
Stege 324 des Segments 312 auf den Stegen 288 und an- 
schlieBendes VerschweiBen der Stegpaare bei 326, wie in 
Fig. 12 gezeigt. Die Segmente 320 und 322 lassen sich auch 
in der Z-Ebene durch axiale Verschiebung der Segmente re- 
lativ zueinander einstellen, woraufhin die Segmente mitein- 15 
ander verschweiBt werden, um SchweiBungen 328 zu bil- 
den, wo eine Innenflache 330 des Segments 320 an einer 
AuBenflache 332 des Segments 322 angreift, wie in Fig. 12 
gezeigt. 

Der Lampensockelbaufbau nach der vorliegenden Erfin- 20 
dung wird typischerweise mit einem nicht gezeigten Reflek- 
tor kombiniert, um ein Kraftfahrzeugscheinwerfersystem zu 
bilden. Zu diesem Zweck kann jeder Lampensockelaufbau 
nach der vorliegenden Erfindung eine Feder aufweisen, die 
zur Vereinfachung der exakten Positionierung des Lampen- 25 
sockelaufbaus und der daran befestigten Lampe relativ zum 
Reflektor niitzlich ist. Solch eine Feder 400 ist in den Fig. 6, 
8 und 12 dargestellt. Die Verwendung einer solchen Feder 
400 ist in dem U.S. Patent Nr. 5 855 430 beschrieben, das an 
Coushaine et al ausgegeben wurde. Dieses Patent wird ge- 30 
meinsam mit der vorliegenden Anmeldung besessen und 
wird hier durch Bezugnahme eingeschlossen. 

Die hier beschriebenen Ausfuhrungsformen sind ledig- 
lich einige aus einer Vielzahl, welche diese Erfindung ver- 
wenden, werden hier zum Zwecke der Verdeutlichung ge- 35 
schildert und sind nicht als Beschrankung gedacht. Es ist of- 
fensichtlich, daB eine Vielzahl anderer Ausfiihrungsformen, 
die fur den Fachmann ohne weiteres ersichtlich sind, her- 
stellbar sind, ohne den Geist und den Bereich dieser Erfin- 
dung materiell zu verlassen. 40 

Patentanspriiche 

1 . Ein Lampenhalter fiir eine Lampe mit einer vertika- 
len Achse und einer Quetschdichtung, die zwei im we- 45 
sentlichen parallele ebene Seiten zur Verfiigung stellt, 
welche Raststellen bilden, wobei der Halter umfaBt: 

ein erstes Segment in Form einer ab warts gewandten 
Biichse mit einer Wand und einem Kopfbereich mit ei- 
ner geformten Offnung zur Aufnahme der Quetsch- 50 
dichtung in einer Axialrichtung, und mit einem Um- 
fangsseitenbereich, um die Quetschdichtung mit einer 
Innenseite einzufassen, so wie mit nach innen vorsprin- 
genden Kontaken, um mit der Quetschdichtung eine 
Verriegelung zu bewirken, sowie 55 
ein zweites Segment mit einer Umfangswand zur Ein- 
fassung der Quetschdichtung und mit einer Mehrzahl 
von Armen, die sich von der mit der ersten Wand ge- 
koppelten Umfangswand erstrecken, sowie mit einer 
Mehrzahl von Fliigeln, die Bodenflachen aufweisen, 60 
die sich von der Umfangswand in einer Ebene quer zur 
Achse erstrecken. 

2. Halter nach Anspruch 1, bei welchem ein Arm ei- 
nen Wurzelbereich mit einer darin ausgebildeten 
Durchgangsoffnung aufweist. 65 

3. Halter nach Anspruch 1, bei welchem zumindest ein 
Arm fiir eine Federspannung gegeniiber dem ersten 
Segment sorgt. 
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4. Halter nach Anspruch 1, bei welchem das zweite 
Segment mit einem Loch in der Wurzel zumindest ei- 
nes Arms ausgebildet ist. 

5. Lampenhalter fiir eine Lampe mit einer Vertikal- 
achse und einer Quetschdichtung, welche zwei im we- 
sentlichen parallele ebene Seiten aufweist, die Verrie- 
gelungsstellen bilden, wobei der Halter aufweist: 

ein erstes Segment in Form einer nach unten offenen 
Buchse mit einer Wand, die einen Kopfbereich mit ei- 
ner ausgebildeten Offnung zur Aufnahme der Quetsch- 
dichtung in einer Axialrichtung und einen Umfangssei- 
tenabschnitt zum Einfassen der Quetschdichtung mit- 
tels einer Innenseite besitzt, sowie nach innen vorsprin- 
gende Kontakte zur Verriegelung der Quetschdichtung, 
und 

ferner ein zweites Segment mit einer Umfangswand 
zur Einfassung der Quetschdichtung, die eine Mehr- 
zahl von Armen aufweist, die sich von der Umfangs- 
wand wegerstrecken, welche mit dem ersten Segment 
an der Innenseite gekoppelt ist, wobei die Arme eine 
nach auBen gerichtete Federspannung auf das erste 
Segment ausiiben. 

6. Lampe nach Anspruch 5, bei welcher die Arme des 
zweiten Segments sich mit dem ersten Segment langs 
paralleler Ebenen verbinden, welche dafiir sorgen, daB 
ein Verschieben des ersten Segments gegeniiber dem 
zweiten Segment in einer Ebene moglich ist. 

7. Lampe nach Anspruch 5, bei welcher das zweite 
Segment zusatzlich mit einem Loch in der Wurzel zu- 
mindest eines Arms ausgebildet ist. 

8. Lampe nach Anspruch 5, bei welcher das zweite 
Segment ferner mit einer Mehrzahl von Fliigeln ausge- 
bildet ist, welche Bodenflachen aufweisen, die sich von 
der Umfangswand in eine Ebene quer zur Achse er- 
strecken. 

9. Lampenhalter mit einer Ringdichtung, welcher auf- 
weist: 

einen ersten Sockelabschnitt zur Verbindung mit und 
Halterung einer Lampe, wobei dieser erste Sockelab- 
schnitt einen Flansch besitzt, der quer an einem Sockel- 
kopplungsabschnitt angekoppelt ist, und wobei der 
Sockelkopplungsabschnitt in der Form einer Zylinder- 
wand vorliegt, 

einen zweiten Sockelabschnitt, der eine rohrformige 
Wand und eine Endflache besitzt, wobei der Sockel- 
kopplungsabschnitt von der rohrformigen Wand mit 
dem von der Endflache abgesetzten Flansch positio- 
niert und gehalten wird, derart, daB der Flansch und die 
Endflache zwischen sich eine sich in Umfangsrichtung 
erstreckende Nut bilden, sowie 

eine in der sich in Umfangsrichtung erstreckenden Nut 
angeordnete Dichtung. 

10. Lampenhalter nach Anspruch 9, bei welchem die 
Zylinderwand aus Metall hergestellt ist und zumindest 
ein Loch nahe der rohrformigen Wand aufweist, die 
rohrformige Wand aus einem schmelzbaren Harzmate- 
rial geformt ist, und ein Teil des rohrformigen Wand- 
materials durch die Offnung in der Zylinderwand aus- 
gedehnt worden ist, um den ersten Sockelabschnitt mit 
dem zweiten Sockelabschnitt zu verbinden. 

11. Lampe nach Anspruch 10, bei welcher das Wand- 
material durch Schmelzen ausgedehnt bzw. erstreckt 
worden ist. 

12. Lampenhalter nach Anspruch 9, bei welchem die 
Zylinderwand gratlos ist. 

13. Lampenhalter nach Anspruch 9, bei welchem die 
rohrformige Wand gratlos ist. 

14. Lampenhalter mit einer Ringdichtung, welcher 
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umfaBt: 

einen ersten Sockelabschnitt zur Verbindung mit und 
Halterung einer Lampe, wobei der Sockelkopplungsab- 
schnitt in Form einer aus Metall gebildeten Zylinder- 
wand vorliegt und zumindest ein eingeformtes Loch 5 
aufweist, sowie der erste Sockelabschnitt einen 
Flansch besitzt, der sich in Querrichtung von dem Sok- 
kelkopplungsabschnitt wegerstreckt, 
einen zweiten Sockelabschnitt mit einer rohrformigen 
Wand, welche aus einem Harzmaterial gebildet ist und 10 
auBerdem eine Endflache aufweist, wobei der Sockel- 
kopplungsabschnitt von der rohrformigen Wand mit 
von der Endflache abgesetztem Flansch positioniert 
und gehalten ist, derart, daB der Flansch, die Zylinder- 
wand und die Endflache zwischen sich eine sich in Um- 15 
fangsrichtung erstreckende Nut bilden, 
einen Abschnitt der rohrformigen Wand, der sich durch 
die Offnung in der Zylinderwand erstreckt, um den er- 
sten Sockelabschnitt mit dem zweiten Sockelabschnitt 
zu verbinden, und 20 
eine in der sich in Umfangsrichtung erstreckenden Nut 
angeordnete Dichtung. 

15. Lampe nach Anspruch 14, bei welcher das Wand- 
material durch Schmelzen ausgedehnt bzw. erstreckt 
worden ist. 25 
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